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Cel ksztalcenia

Celem zajec¢ jest przekazanie studentom wiadomosci niezbednych do
opracowania technologii obrobki plastycznej prostych elementéw, poznanie
zasad konstruowania oprzyrzadowania do obrobki plastycznej

Podstawowe wiadomo$ci z zakresu materiatloznawstwa i technologii obrobek

Wymagania wstepne bezubytkowych
EFEKTY UCZENIA SIE
Nr efektu Kod
uczenia . . kierunkowego
sie/ grupy Opis efektu uczenia si¢ ofekiy
efektow uczenia si¢
01 Zna i opisuje technologie obrobki plastycznej oraz zjawiska zachodzace podczas K1iM_W10
odksztatcania plastycznego metali K1IM_W15
02 Zna i opisuje zasady doboru materiatdw na elementy przerabiane plastycznie i
e . K1M_W09
charakteryzuje ich zachowanie podczas tego procesu -
03 Zna i opisuje podstawowe metody projektowania podstawowego
. 1 . K1M_W12
oprzyrzadowania do obrobki plastyczne; -
04 Zna zasady poslugiwania si¢ normami przedmiotowymi z zakresu technologii K1M_W10
obrobki plastycznej KiM W12
05 Potrafi dobra¢ materialy i metody do wykonania elementéw przerabianych KIM_U1
. K1M_U13
plastycznie _
06 Potrafi sporzadzi¢ dokumentacj¢ technologiczng oprzyrzadowania do wykonania KIM_U13
. o . KiM_uU17
prostych elementéw w drodze obrobki plastycznej -
07 Przedstawia przebieg kolejnych etapow wytwarzania elementow roznymi K1P_U14
technologiami obrébki plastycznej K1P U17
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08 Potrafi postugiwaé si¢ normami i wytycznymi doboru parametrow obrobki| KI1M_U14
plastycznej metali

09 Potrafi wspoétdziatac i pracowaé w grupie K1M_U23
10 Potrafi mysle¢ i dziala¢ w sposob przedsigbiorczy K1M_KO04
TRESCI PROGRAMOWE
Wyklad

Przeglad technologii obrobki plastycznej metali.. Zasady analizy konstrukcji przedmiotéw otrzymywanych w
drodze obrdbki plastycznej. Projektowanie procesow technologicznych obrobki plastycznej. Oprzyrzadowanie
w obrobce plastycznej. Konstrukcja przedmiotdw tloczonych. Cigcie metali. Gigcie metali. Walcowanie
wyrobow plaskich i profilowych. Kucie swobodne i matrycowe. Klasyfikacja odkuwek. Kowarki. Zasady
projektowania matryc do kucia. Budowa i klasyfikacja walcowni. Wsad do walcowania. Nagrzewanie wsadu.
Walcowanie kesow i kesisk. Walcowanie ksztattownikéw. Walcowanie rur. Kucie 1 prasowanie. Maszyny do
kucia i prasowania. Ciagnienie i wyciskanie. Charakterystyka procesow ciagnienia i wyciskania. Ciggarki.
Prasy do wyciskania. Technologia ciagnienia pretow, drutdéw i rur. Technologia procesow wyciskania.
Tloczenie powlok nierozwijalnych. Klasyfikacja proceséw tloczenia. Ttroczniki gnace. Tloczniki do
ksztatltowania. Tloczenie guma i wytlaczanie hydrauliczne Ciecie metali. Gigcie metali. Tloczenie
wielotaktowe i jednoczesne. Budowa typowego tlocznika. Wykrawanie i wykrojniki. Zasady konstrukcji
wykrojnikow.. Materiaty stosowane do wyrobu wykrojnikow i tlocznikéw. Materiaty niezelazne i niemetalowe
stosowane do budowy czgsci ttocznikow.

Laboratorium

Proby technologiczne giecia, rozttaczania, sptaszczania, tlocznosci

Badania wptywu parametrow procesow cigcia i wykrawania na jako$¢ powierzchni detali
Badania wplywu parametrow ttoczenia na jakos¢ wyttoczek.

Wyznaczanie krzywej umocnienia i granicznego wspolczynnika wyttaczania.

Projekt

Projekt procesu technologicznego czeéci wykrawanej i ttoczone;j.

Zakres opracowania projektowego obejmuje: koncepcje procesu, dobor potfabrykatu, karte technologiczna,
karty dla wytypowanych operacji, opracowanie projektu wykrojnika i ttocznika .

1.Golatowski T.: Mechanizacja i automatyzacja w tlocznictwie. WNT, Warszawa
1978.

2. Skarbinski M.: Technologiczno$¢ konstrukeji maszyn. WNT, Warszawa 1977.
3. Golatowski T.: Aspekty ekonomiczne konstrukcji ttocznikéw. Prace ITB,
1980. 4. Wiza E.: Wybor procesu wytwarzania na podstawie rachunku
ekonomicznego. Obrobka plastyczna, nr 1/72

Literatura podstawowa

Literatura uzupelniajaca 1. Erbel S., Kuczynski K., Marciniak Z.: Obrobka plastyczna .Warszawa. PWN

1986
2. Romanowski W.P.: Poradnik obrébki plastycznej na zimno. Warszawa: WNT
1976
. Wyktad z prezentacja multimedialng, zajecia w pracowni uczelni oraz na
Metody ksztaicenia wydziatach produkcyjnych Metal Ekspert,
Zajecia projektowe
Metody weryfikacji efektow uczenia si Nr efektu uczenia
y wery ] ¢ si¢/grupy efektow
Kolokwium zaliczeniowe 01-04
Biezaca ocena wykonanego zadania, ocena sprawozdan z ¢wiczen laboratoryjnych, 05, 07, 08
sprawdziany z zakresu ¢wiczen
Ocena opracowanego projektu 03, 06, 07

Formy i warunki zaliczenia Wykilad

zaliczenie pisemne: mini zadania zawodowe typu:

e opracowanie zasad projektowania typowych operacji obrobki
plastycznej metali
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metalowych,

e dobor metod obrobki plastycznej dla wskazanych elementow

e opracowanie zadanej operacji obrobkowe;j

Laboratorium — zaliczenie sprawdzianow wprowadzajacych oraz

sprawozdan z przebiegu ¢wiczen, obecnos¢ na wszystkich ¢wiczeniach
Projekt — zaliczenie opracowanych projektow indywidualnych
Ocena koncowa (wagi): 50% zaliczenie pisemne wyktadu, 20% zaliczenie
laboratorium, 30% zaliczenie projektu

NAKLAD PRACY STUDENTA

Liczba godzin

Rodzaj dziatan/zajec¢ Ogotem W tym zajecia powigzane
z praktycznym przygotowaniem
zawodowym
Udzial w wykladach 15 -
Samodzielne studiowanie 5 -
Udziat w ¢wiczeniach laboratoryjnych
. . 23 23
i projektowych
Samodzielne przygotowywanie si¢ do ¢wiczen 8 8
Przygotowanie projektu / eseju / itp. 30 30
Przygotowanie si¢ do egzaminu / zaliczenia 5 -
Udzial w konsultacjach 2 2
Inne - -
LACZNY naklad pracy studenta w godz. 88 63
Liczba punktow ECTS za przedmiot 3
Liczba punktow ECTS zwigzana z zajgciami 51
praktycznymi :
Liczba punktow ECTS za zajeciach wymagajace 14

bezposredniego udziatu nauczycieli akademickich
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